Bestallningsrutin for specialstal

Vi ser i dag en positiv, 6kande bestallningsvolym av specialstal vilket ocksa innebar fler timmar vid
ritbordet for produktion av CAD-ritningar. Kvaliteten pa de inskickade ritningarna och skisserna
varierar stort och kan i vissa fall innebara mycket merarbete. For att kunna fortsatta halla en hog
serviceniva och snabba leveranstider kommer vi nu att bérja ta betalt i de fall dar de inskickade
ritningarna inte ar kompletta.

| varje bestéllning bjuder vi pa 30 minuter CAD-ritning men i de fall dar vi bedomer att det kravs mer
tid kommer vi att fakturera 295 kr per paborjad halvtimme. Det géller dven nar bestéllaren dndrar i
korrekturen. Vi kommer dven fakturera det nedlagda arbetet med att ta fram CAD-ritningen dven om
stdlet sedan inte bestalls.

Sa har gor du for att gora en bestéllining av specialstal
1. Skicka en fardig ritning, skiss eller trabit till Toolbox. Anvand garna vart bestallningsformular
nedan. Skicka sedan:
a. Ritningen eller skissen till mailadress: slipning@toolbox.se eller
b. Traprofilen till postadress: Toolbox Sweden AB, Box 228, 597 25 Atvidaberg
2. Séakerstall skalstorleken pa mallen genom att du méter in och ritar ett 100 mm streck i
mallen.

3. Toolbox tar utifran ritningen eller traprofilen fram en CAD-ritning.

4. CAD-ritningen skickas tillbaka till bestallaren fér godkdnnande.

5. Bestéllaren godkanner CAD-ritningen eller aterkommer med eventuella dndringar.

6. Toolbox dndrar vid behov CAD-ritning och skickar i sa fall ett nytt korrektur och fakturerar
nedlagd tid. Bestallaren faktureras for CAD-ritningen dven om bestéllning inte gors.

7. Efter godkant korrektur producerar Toolbox specialstalet och skickar till bestéllaren.

8. Toolbox fakturerar bestéllaren for CAD-ritning och produktion av specialstalet.
Tack for din bestallning!

Med vanliga hélsningar,

Toolbox Sweden AB

Kontakta oss!
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"TooLeox:

Bestillningssedel fér specialtillverkning

Maskintyp:

Kuttertyp: H TB90/Sidokutter [ ] TB9O Sakerhetskutter [] TB98/Overstal
Raffelkutter

Stalkvalitet: [[] HSS6% [[] HSs18% [] H™

Tjocklek: |:| 4 mm |:| 5,5mm |:| Raffel 8 mm

Bredd: 40 mm 50 mm 60 mm 100 mm 130 mm

Antal par:

Rotation: éDVanster °|:|Hoger GDOver gl:' Under

Raffelstal (gors i steg om 10 mm med start fran 40 mm): Ange langd (OBS styck) st

Vid sarskilda dnskemal om stalens placering i din maskin, ange detta:
Rita gdrna tribiten sG som du matar in den i maskinen! (stédende/liggande)
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Kontaktuppgifter

Foretag:

Kundnummer: Organisationsnummer;
Namn: Posthummer:

Adress: Ort:

Telefon: Mail:
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